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Utilisation 

• Frappe dans le bâtiment, et notamment les ciseaux, broches...  

• Angles abattus par chanfreinnage pour diminuer les risques d'éclats. 

 

Manche  

• Frêne : essence de bois. Humidité à l’emmanchement : 15% 

• Qualité sans nœud non adhérent, hors aubier, fil droit 

• Label PEFC : issu de forêts gérées de façon durable  

 

Emmanchement 

• Emmanchement conique par machine hydraulique 

 

Tête  

• En acier forgé trempé pour des performances durables. Acier à forte teneur en Carbone C45 

• Zone de trempage des parties travaillantes : dureté de 52-58HrC 

• Zone de frappe travaillantes polies et chanfreinées = durabilité, absence d’éclats lors de la frappe 

• Grenaillage et meulage intégral des 6 faces 

• Peinture givrée, époxy, appliquée électro-statiquement et cuite au four = régularité de la surface 

de peinture et résistance aux chocs et à l’abrasion de la surface. 

• Marque MOB de forge = assure la traçabilité (responsabilité du fabricant, garantie) 

 

MASSETTE ANGLES ABATTUS MANCHE BOIS Réf.: 0137130201 

 

 

Caractéristiques  

Données produits 

 


