MARTEAU A GARNIR CARBON Réf.:

Caractéristiques

Utilisé au départ par les chaudronniers, pour donner une forme aux téles. Téte en acier a forte teneur en carbone
C45E. Téte forgée, avec traitement thermique par induction des surfaces travaillantes (54 HRC). Parties travaillantes
polies. Peinture poudre époxydique par procédé électrostatique, suivi d’'une cuisson au four. Téte chanfreinée. Em-
manchement réalisé par une machine hydraulique, un capteur d’effort mesure sur chaque produit unitairement la
puissance d’emmanchement, puis un capteur de pression contréle la mise en place de la résine. Les performances a
I’arrachement sont beaucoup plus élevées que les normes et sont la marque de fabrique de MOB outillage. Manche
composite Carbon quadri-matiére, avec une ame incassable en fibre de verre et 2 barreaux de fibre de carbone, du
polypropyléne anti-vibration et une surinjection en élastomeére pour le grip. Une frappe séche et précise. Sans doute le
meilleur marteau au monde.
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Données produits

I T P I N N B 2
102 E 0200220701 1 3303800200579

28 116 S5 = 290 0200280701 1 3303800200586

32 132 500 E 322 0200320701 1 3303800200593

36 137 630 E 326 0200360701 1 3303800200609

40 147 800 E 330 0200400701 1 3303800200623

50 162 1500 E 370 0200500701 1 3303800200630
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