
 
 

 

RAPPEL SUR LE FONCTIONNEMENT ET L’ENTRETIEN 

DE L’ENFONCE-PIEUX CHPD 
 
 
 
Le fonctionnement :  

 
L’appareil fonctionne grâce à un vilebrequin situé à l’arrière de la machine (sous la plaque où il y a la 

carte de l’Australie). 

 

Ce vilebrequin actionne une compression d’air dans une chemise hermétique où une bile vient faire 

des allers-retours et vient frapper sur la pièce de frappe. 

 

Il est très important que la pièce de frappe ne soit pas en relation directe avec le vilebrequin. Ainsi, le 

vilebrequin ne peut pas casser sous la frappe du marteau pendant l’enfoncement du profilé. 

 

Cette bile vient taper à 1720 coups/minute, ce qui est très important pour ce type de matériel et ce qui 

en fait sa performance. On parle aussi d’une puissance de ce matériel à 26 joules. 

 

En plus d’enfoncer par sa pièce de frappe, la machine enfonce par vibration, c’est-à-dire que la 

machine vient récupérer la vibration procurée par le moteur Honda mais également la vibration 

provoquée par les allers-retours rapides de la bile. Ces vibrations sont donc renvoyées sur le profilé et 

viennent accompagner la mise en fiche. 

 
L’entretien : 
 
Nous préconisons de préciser aux opérateurs qui utilisent cet appareil de vérifier avant chaque 

utilisation le serrage des vis entre la partie marteau et la partie moteur. Ces vis pourront être amenées 

à se desserrer avec les nombreuses vibrations. Tous ces éléments sont présents dans le manuel 

d’utilisation mais il est plus convenable de le rappeler aux clients, sachant que si une casse est due à ce 

desserrage, notre fournisseur ne le prend pas en garantie. 

 

Il faut également penser à ouvrir la plaque à l’arrière de la machine (où se trouve la carte de 

l’Australie) tous les 3 mois ou toutes les 250 h de travail (machine en fonctionnement) pour y 

renouveler la graisse.  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


